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ANWENDUNGSLOSUNGEN

Anwendungslosungen zum Dichten,

Versiegeln und Dammen

Fiur die Langlebigkeit von Fahrzeugen werden im
Automobilbau verschiedene Abdichtungs-, und
Schutzapplikationen durchgefiihrt, um Schaden
durch eindringende Feuchtigkeit, Spalt-Korrosion
oder mechanische Einwirkungen zu vermeiden.
Spritzbare Dammmaterialien auf Flachen oder auch
das Ausschdaumen von Hohlrdumen verhindern
Schwingungen und reduzieren die Gerdusch-
entwicklung im Fahrzeug.

Anderungen vorbehalten | 29.01.2026

Fir den Produktionsbereich Lackiererei bietet die
ATN zuverldssige und im Automobilbau bewdhrte
Applikationstechnik und Automatisierungsldsungen.

Als »Plug & Play-System«entwickelt, kdnnen die
Komponenten sowohlindividuell auf den Kunden
abgestimmtin dessen automatisierten Produktions-
prozessintegriert als auch komplette Automatisie-
rungskonzepte umgesetzt werden.

PVC und sonstige Abdichtungsmaterialen
Fette und Schmierstoffe
pastose Beschichtungsstoffe
Dichtmittel

Silikone

Urethane

Epoxidharze

Acrylate

Vergussmassen

anaerobe Klebstoffe
Suspensionen und Emulsionen




Fasspumpen

Uber die Fasspumpen ZRP 60, ZRP 200 und VRP 1.000
erfolgt die Férderung von niedrig- bis mittelviskosen
Kleb-, Dicht- und Fillstoffen aus GebindegréBen von
20-1.000 Litern.

Je nach Anforderung stehen verschiedene Standard-
konfigurationen zur Verfiigung.

Fasspumpentypen

GebindegréfBen 20-60L

Eigenschaften

Forderfahige Materialien  niedrig- bis mittelviskos

Forderpumpe Schopfkolbenpumpe /
Kugelpumpe
Férdervolumen 2,41/min-7,8 l/min
oder 60 cm3-600 cm?
je Doppelhub
Presskraft 7,3 kN
Druckverhaltnis Ausgangsdruck

(Material) zu Eingangs-
druck (Luft) 11:1 bis 72:1

Funktionserweiterungen

e Beheizung des kompletten Systems oder
einzelner Komponenten

e Auslegung fiir hochviskose Materialien

* Restmengenoptimierte Folgeplatte

e Erweiterung auf System Doppelfasspumpe

e Dosiersteuerung

Gebindegrdofen 200L
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Individuelle Anpassungen fir kundenspezifische
Prozesse kdnnen dariiber hinaus umgesetzt werden.

Eine unterbrechungsfreie Materialversorgung wah-
rend eines Fasswechsels wird durch die Ausfiihrung
als Doppelfasspumpe sichergestellt.

GebindegrdéBen bis 1.000L

ZRP 200
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Dosiersysteme

Die Produktpalette der Elektrovolumendosierer
deckt die Volumenbereiche von 155 cm? bis 560 cm?
ab. Der elektrisch angetriebene Dosierer bietet

die besten Regelungs- und Dosiereigenschaften,

ist fur niedrig- bis hochviskose Materialien
einsetzbar und bedarf keiner weiteren Komponenten
oder Aggregate.

Ubersicht Volumendosierer EVD

EVD 155

Nettovolumen 147,26 cm3
Max. Volumenstrom 44,90 cm?/s
EVD 350

Nettovolumen 350 cm?
Max. Volumenstrom 96,21 cm®/s
EVD 560

Nettovolumen 559,23 cm?®
Max. Volumenstrom 80,20 cm®/s

Funktionserweiterungen

* Beheizung des Dosierers
e 2 Komponenten-System
e Dual-System

e Edelstahlausfiihrung

e Zirkulation

¢ Endlosdosierung

Eigenschaften

e Unabhangig von Viskositatsschwankungen
Wiederholgenauigkeit > 99%

e Wartungsfreundlich

* Hohe Standzeiten

* Hochdynamisch und reaktionsschnell

¢ Stufenlose Einstellung der Materialmengen

e Detaillierte Visualisierung mit Kontrollfunktionen

Dual Dosiersystem EVD 100
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Hochdruck-Multidusen-Applikator

Mit dem Hochdruck-Multidiisen-Applikator erfolgt
der Auftrag von einkomponentigen Materialien fir
die Anwendungen Unterbodenschutz, spritzbare
D@mmmaterialien und Nahtabdichtung.

Der Applikator ist mit einem Drehgelenk fiir optimale
Flexibilitdt am Roboter ausgestattet. Der Disen-
kopf kann unabh&ngig von Versorgungskabeln und
-schlduchen geschwenkt werden.

Eigenschaften

Anzahl Disen 3

Disenformen Flatstream, Airless,
Breitschlitzdiise

Auftragswinkel 0°, 45°,90°

*Die Positionierung der jeweiligen Diisen und Winkel erfolgt

individuell je nach Auftragsprozess.

Gewicht 4,9 kg

Funktionserweiterungen

* Beheizung des Applikators

e Zusatzliche Temperatursensoren

* Drucksensor zur Druckregelung
bei Materialrickfihrung

¢ Nadelhubiiberwachung



MAXIMALE PERFORMANCE &
ZUVERLASSIGE LEISTUNG.

Applikationskomponenten und |

Automatisierungsanlagen fur

Seali Prozesse
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Peltier

Bestimmte Prozesse erfordern eine gezielte
Temperierung der Applikationsmaterialien, um
Viskositatsschwankungen zu reduzieren und damit
eine konstant hohe Auftragsqualitat zu erzielen.

Die Materialtemperatur kann durch veranderte
Umgebungstemperatur oder systembedingte
Schwankungen in der Materialférderung
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beeinflusst werden. W
Uber das Peltierelement kann sowohl die Material-

kihlung als auch die Beheizung erfolgen.

Eigenschaften

e Warmetauscher luftgekihlt
e Standardvarianten
luftgekihlt 3-stufig, Anschlussleistung 600 W
4-stufig, Anschlussleistung 800 W

e Temperaturregelung +/- 1° C vom Sollwert (bei Platzierung des Peltiers nahe am Applikator)
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Applikationssteuerung IFC

Das ATN IFC-Steuerungssystem (Independent Flow

Controller) besteht aus den Komponenten IPC,
der komfortabel und kompakt alle Technik-

komponenten enthalt und aus dem IFC 10 Touch

Display zur Visualisierung der Prozesse und
der einfachen Anlagenbedienung.

e Enal L

Aufbau und Funktionen

e System besteht aus Schaltschrank, IPC und
Bedienpanel (Steuerung)

e Umfangreiche Diagnosemdglichkeiten,
z.B. Statistiken und Fehlerhistorie

e Fernwartungund Fernbedienung der
Visualisierung iber Netzwerk

e Umfangreiche Loggingfunktionen

e Einstell- und konfigurierbares System fir
viele Applikationsarten

Mit dem IFC-System werden alle wichtigen
Parameter und Komponenten des Applikations-
prozesses gesteuert und Uberwacht.

Technische Daten

e Intel® Atom™ Prozessor E3827
(Dualcore, 1.3 Ghz Prozessor)

e 2xUSB2.0

e VGA- und HDMI-Anschluss

e COM-Schnittstelle

e 2x Ethernet-Schnittstelle 10/100/1000 Mbit

e 1xPowerlink Schnittstelle

e Variable Schnittstelle fir Anbindung an uber-
geordnete Steuerung, z.B. Profibus, Profinet,
Ethernet/IP
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Anwendungen der Applikationstechnik
in der Automobilindustrie

e Stiitzkleben e Applikation von Damm- e Scheibenkleben (Front-,
e Bordelnahtkleben materialien Heck- und Seitenscheiben)
e Strukturkleben ¢ Naht- und Feinnaht- e Panorama-Glas- und
* hybride Klebeverbindungen abdichtung Schiebedéacher
e Unterbodenschutz e Cockpitkleben
e Schwellerapplikation e DVD-Kleben
e Hohlraumschaumen e Reserverad-, Batterie-

und Harnstoffmulden

e Textilverklebungen

e Kleinteile (Spiegel, Spoiler,
Zierstreifen)

e Profildichtungskleben



UMFANGREICHE
PRODUKTPALETTE
FUR IHREN




ATN-APPLIKATIONS- UND AUTOMATISIERUNGSTECHNIK

ATN - Partner fir die Automobilindustrie in der
Applikations- und Automatisierungstechnik

Als Spezialist fiir Applikations- und Automa-
tisierungstechnik steht die ATN fiir Qualitat,
Zuverlassigkeit und Innovation. Unser Know-

how basiert dabei auf iiber 25 Jahren Erfahrung

in der Applikationstechnik mit dem Schwer-
punktin der Automobilindustrie.

ATN istin den Fertigungsbereichen Karosseriebau, Schnelle Reaktionszeiten, kundennahe Ansprech-
Lackiererei und Endmontage als Systemlieferant, partnerund einen Service in bewahrter ATN-Qualitat
Systemintegrator oder als Lieferant kompletter gewahrleisten wir mit unseren Niederlassungen oder
Anlagenldsungen tatig. Servicevertretungen in Spanien, Bulgarien, Ungarn,
In der Applikationstechnik stehen unseren Kunden den USA, Brasilien, China und Siidafrika.

in Abhangigkeit vom Material, der Auftragsform Dariiber hinaus steht unseren Kunden ein 24-

oder dem Gesamtprozess verschiedene Systeme Stunden-Service als Ersatzteil- und Notfalldienst
zur Verfliigung. zur Verfigung.
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Unsere Einzelkomponenten fiir
verschiedene Applikationsverfahren

["@
APPLIKATIONSSTEUERUNG
Prozesssichere und

intuitive Steuerung
Ihrer Applikationsprozesse

APPLIKATIONSTURME

Werkstiick- und robotergefiihrter
Materialauftrag passend zu lhrem
Gesamtprozess

MATERIALSCHLAUCHE

Materialférderung zwischen ein-
zelnen Komponenten im Applika-
tionsprozess, auch temperiert

FASSPUMPEN
Forderung von Kleb-, Dicht- und

Fillstoffen aus Gebindegrdfien
von 20 - 1.000L

<>3>‘O

DUSENREINIGUNG
Sicherstellung von reproduzier-

baren und einwandfreien
Raupengeometrien

RS

HANDAUFTRAGSYSTEME

Wirtschaftlich sinnvolle Alternative
zur Applikation von geringen Los-
groBen oder manuellen Austrdagen

ATN-APPLIKATIONSTECHNIK

DOSIERSYSTEME
Hochprazise anforderungs-

gerechte Regelung
des Volumenaustrags

P
APPLIKATOREN

Anwendungsgerechter
Materialaustrag in bendtigter
Form, Menge oder Beimischung

INDIVIDUELLE BERATUNG

Bei Fragen melden Sie sich ein-
fach unter kontakt@atngmbh.de
oder +49 35936 335-0

1



NIEDERLASSUNGEN

Niederlassungen und Servicestandorte

.01 .02
Deutschland Spanien
Oppach (Firmenhauptsitz) Valencia
Dresden

.04 .05

USA Brasilien
Chattanooga Sao Paulo
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.03
Bulgarien

Ruse

.06
China

Changchun
Shanghai
Peking
Wuhan



REFERENZKUNDEN

Referenzkunden Applikationstechnik
und Automatisierung
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DEUTSCHLAND
SPANIEN
BULGARIEN
USA
BRASILIEN

CHINA

FIRMENHAUPTSITZ

Y/ 1509001 1S0 9001, ISO 14001,
1SO 45001

Certified Integrated Quality,
Environmental and
Occupational Health & Safety
Management System

www.tuv-sud.com/ms-cert

www.atngmbh.com



