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ATN - Leidenschaft fur Technik

Leichtbau, Multimaterialmix, neue Designformen oder die
elektrotechnische Entwicklung sind nur einige Stichworte,
die fur die immer groBer werdende Bedeutung von Kleb-
und Dichtstoffen in der industriellen Produktion der unter-
schiedlichsten Industrien stehen. In der Automobilindus-
trie, in der Solar- und Windkraftindustrie oder in anderen
Industriezweigen werden klassische Flgeverfahren durch
Klebeverbindungen ersetzt oder erhéhen in Kombination
die Produktqualitdt und Einsatzmdglichkeiten.

Die ATN gehort zu den fuhrenden Unternehmen in der
industriellen Klebetechnik. Langjéhrige Erfahrungen, eine
kontinuierliche Entwicklung und eine enge Zusammenarbeit
mit unseren Kunden sind die Basis fur qualitativ hochwertige
und wirtschaftliche Produkte. Mit der Applikationstechnik
der ATN ist die Verarbeitung nahezu aller flieB3- und forder-
fahigen Materialien maglich. In Abhangigkeit der Material-
eigenschaften sowie der Prozess- und Kundenanforderun-
gen stehen verschiedene Einzelkomponenten und Systeme
zur Verflgung.

Eine hohe und umfassende Fachkompetenz gewahrleisten
die 17 Fachabteilungen und 44 Fachbereiche im Hause der
ATN. Dariber hinaus stellen unsere Niederlassungen in Spa-
nien, den USA, Brasilien und China schnelle Reaktionszeiten,
kundennahe Ansprechpartner und einen Service in bewahr-
ter ATN-Qualitat sicher. Unser 24-Stunden-Service fir den
Ersatzteil- und Notfalldienst erméglicht eine Minimierung
von Produktionsausfallen und Stillstandszeiten.




ZRP-Serie hydraulisch

—

ZRP-Serie pneumatisch
[ ]
!

Technische Daten

Typen
GebindegroBen
Presskraft

Technische Daten

Typen
GebindegroBen
Presskraft

ZRP 200 HY
200 Liter
33 kN -98 kN

ZRP 60 PN ZRP 200 PN
20 - 60 Liter : 200 Liter
7.3 kN - 28 kN

Z/RP 1.000 PN
1.000 Liter
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Fasspumpen

ZWEISAULEN-RAMPRESSEN

Mit den Zweisdulen-Rampressen (ZRP) ist die Forderung von Kleb-
und Dichtstoffen sowie VerguBmassen aus Gebinden von 20l —
1.0001 moglich. Die Kombination der einzelnen Komponenten und
Pumpen richtet sich nach den Eigenschaften des zu férdernden
Materials und erfolgt individuell nach Kundenanforderung.

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

- zur Foérderung von niedrig- bis hdchstviskosen Materialien
- pneumatischer Anschluss: 5 bar, gefiltert, getrocknet, ungetlt

- Folgeplatte
- Durchmesser ZRP 60 279 — 355 mm
ZRP 200 572 mm
ZRP 1000 1.000 mm

- restmengenoptimierte Konstruktion fur niedrig- und
mittelviskose Materialien

- konische Konstruktion von 15° fiir hochviskose Materialien

- teflonbeschichtet

- schwimmender Abstreifring zum Ausgleich von Fass-Toleranzen

FORDERUNG SCHOPFKOLBENUNTERPUMPE

UP 80 80 c¢m3 je Doppelhub 2,4 |/min*
UP 150 150 cm3 je Doppelhub 4,5 I/min*
UP 260 260 cm?3 je Doppelhub 7,8 l/min*
UP 600 600cm3 je Doppelhub 18l/min

(*bei 30 Doppelhtben/min)

- Druckubersetzung 11:1 =721

- Max. Betriebsdruck 360 bar

- Temperaturbereich 0-80°C

- Materialviskositat niedrig- bis hdchstviskos

UNTERPUMPEN / LUFTMOTOREN
- Ubersetzungsverhéltnis Unterpumpen / Luftmotoren
Unterpumpe = Luftmotor
LM 125 LM 160 ' LM 250 ' LM 320

UP 80 35:1 57:1 - -
UP 150 17:1 281 68:1 -
UP 260 11:1 18:1 44:1 72:1
UP 600 - - 191 30:1

Der Einsatz und die Kombination der Pumpe und des Luftmotors
sind abhangig vom zu férdernden Material und erfolgt individuell.

FUNKTIONSERWEITERUNG ZWEISAULEN-RAMPRESSE

- Beheizung des kompletten Systems oder einzelner Komponenten
- Ampelanzeigen , Aktiv”, ,Bereit”, ,Leer”

- Pumpenbedienfeld Gber IFC Smart Box mit Folientastatur

- zur Doppelfasspumpe erweiterbar

- Rollenbahnen ftir einfachen Fasswechsel (nur ZRP 200)
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Die Elektrovolumendosierer der Serie EVD bieten mit einem Do-
siervolumen von 1,2 cm3 bis 923 cm3 und der Verarbeitung von
niedrig- bis hochstviskosen Materialien ein breites Spektrum von
Einsatzmaoglichkeiten. Viskositatsunabhangig bieten sie eine exakt
definierte Dosiergenauigkeit und eine Wiederholgenauigkeit von
Uber 99%. Die Einstellung der Materialmengen erfolgt stufenlos
durch die geschwindigkeitsabhangige Regelung des tUbergeord-
neten Systems (z.B. Roboter). Die Einstellung eines Offsets oder
fester Sollwerte ist Uber die Dosiersteuerung mdglich.

Die detaillierte Visualisierung erlaubt eine umfassende Kontrol-
le von ausgetragener Materialmenge, Fullstand, Temperatur,
Druck, Drehmoment, dem Zahler des Wartungsintervalles und
vielem mehr. Neben einer einfachen Montage bzw. Demonta-
ge sind die Dosierer der Serie EVD auch bei hohen Standzeiten
sehr wartungsfreundlich.

EVD 1,2 Technische Daten

Volumen

max. Volumenstrom
Auflésung

AbmaBe (L/B/H)
Gewicht

2K-System

EVD 11

| -

Technische Daten

Volumen

max. Volumenstrom
Auflésung

AbmaBe (L/B/H)
Gewicht

EVD 80 Technische Daten

Volumen

e max. Volumenstrom
Auflésung
AbmaBe (L/B/H)
Gewicht

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

- komplett beheiztes System

- Erweiterung auf Dualsystem
- Erweiterung auf 2K-System
- Ausfuhrung in Edelstahl

VERARBEITBARE PRODUKTEIGENSCHAFTEN

niedrig bis hochviskos
hochgefullt

abrasiv
scherempfindlich
aggressiv

1,2.cm3

3,5 cm3/s bei 3000 min-1
0,07 cm3 je Motorumdrehung
445 x 61 x 61 mm

3,2 kg

10,7 cm3

4,9 cm3/s bei 3000 min-1
0,10 cm3 je Motorumdrehung
513 x 66 x 66 mm

3,2 kg

80,4 cm3

28,7 cm3/s bei 3000 min-1
0,57 cm3 je Motorumdrehung
840 x 125 x 100 mm

19,0 kg
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EVD 100 Technische Daten

Volumen
max. Volumenstrom

Auflésung
AbmaBe (L/B/H)
Gewicht
EVD 155 Technische Daten
Volumen
.
_,E.! max. Volumenstrom
s Auflésung
=== AbmaBe (L/B/H)
Gewicht
EVD 350 Technische Daten
Volumen

max. Volumenstrom

Auflésung
AbmaBe (L/B/H)
Gewicht

EVD 550 Technische Daten
Volumen

max. Volumenstrom

Auflésung
AbmaBe (L/B/H)
Gewicht

EVD 560 Technische Daten
Volumen

max. Volumenstrom
Auflésung

AbmaBe (L/B/H)
Gewicht

EVD 850 Technische Daten

-

Volumen

max. Volumenstrom
Auflésung

AbmaBe (L/B/H)
Gewicht
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Elektro-Volumendosierer

97,6 cm3

13,4 cm3/s bei 3000 min-1
0,27 cm3 je Motorumdrehung
601 x 170 x 213 mm

21,5 kg

153,2 cm3

44,9 cm3/s bei 3000 min-1
0,90 cm?3 je Motorumdrehung
910 x 130 x 150 mm

23,5 kg

348 cm3

96 ¢cm3/s bei 3000 min-1

1,92 cm?3 je Motorumdrehung
1310 x 285 x 297 mm

68,0 kg

475 cm3

26,2 cm3/s bei 3000 min-1
0,52 cm3 je Motorumdrehung
800 x 260 x 180 mm

35,0 kg

577,0 cm3

96,2 cm3/s bei 3000 min-1
1,92 cm?3 je Motorumdrehung
1200 x 220 x 200 mm

68,0 kg

923 cm3

76,9 cm3/s bei 3000 min-1
1,54 cm3 je Motorumdrehung
975 x 405 x 206 mm

70,0 kg




Dispenser

Das Dispenser-System ESP ermdglicht unabhangig von Viskositats-
schwankungen eine schonende und pulsationsfreie Endlosférde-
rung des Materials in variable Forderrichtung (Materialforderung
oder Dosierung). Die exakt definierte Dosierung erfolgt mit einer
Wiederholgenauigkeit von ber 99% und verhindert eine Mate-
rialanhaufung bei Start und Stopp von Punkt- oder Raupendo-
sierungen. Ein Nachtropfen und Fadenziehen des Materials wird
durch den steuerbaren Rickzug verhindert.

Die Geschwindigkeitsregelung erfolgt elektronisch. Mittels digita-
ler Schnittstelle, Feldbus oder Dosiersteuerung mit komfortabler
Visualisierung erfolgt die Ansteuerung der Dispenser.

Neben einer einfachen Montage bzw. Demontage sind die ventil-
losen Dispenser der Serie ESP sehr wartungsfreundlich und haben
hohe Standzeiten.

ESP 30 Technische Daten

- Eingangsdruck

- Dosierdruck max.
- Temperaturbereich
- Drehzahl max.

0 - 20 bar
0 - 40 bar
0-80°C
200 U/min-1

VERARBEITBARE PRODUKTEIGENSCHAFTEN

niedrig bis mittelviskos

- Forderstrom

G-ﬂlq s
- Dosiermenge min.

ESP 80 Technische Daten

- Forderstrom

% - Dosiervolumen

- Dosiermenge min.
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DIE VERARBEITUNG VON 2K-MATERIALIEN

Die Aushartung von 2K-Materialien, im speziellen Klebstoffe, ist je
nach Ausgangskomponenten von bestimmten Faktoren und Um-
gebungseinflissen abhangig. Dazu gehéren Temperatur, Feuch-
tigkeit oder Licht. Durch 2K-Mischungsverhéltnisse lasst sich die
Aushartegeschwindigkeit an den Prozess definiert anpassen.

Das 2K-Auftragssystem EVD, in Abhangigkeit des Mischungs-
verhaltnisses aus den Einzeldosierern der Dosierer-Serie EVD, frei
konfigurierbar, bietet eine hochstprazise Dosierung und homo-
gene Vermischung der beiden Ausgangskomponenten. Das Mi-
schungsverhaltnis ist dabei stufenlos einstellbar und Anderungen
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der Auftragsparameter werden innerhalb kirzester Reaktionszei-
ten umgesetzt. Die Vermischung der Komponenten erfolgt zuver-
lassig in kostengiinstigen und leicht auswechselbaren statischen,
statisch-dynamischen oder dynamischen Mischereinsatzen.

Die Platzierung des 2K-Auftragssystem erfolgt individuell als fest-
stehende Einheit oder an der 6. Achse des Roboters.

Die ausfihrlichen Eigenschaften und Einsatzgebiete der Dosierer
EVD finden Sie auf den Seiten 4-5.




Letzte Komponenten im unmittelbaren Klebeprozess sind unsere
Applikatoren. Je nach Prozessanforderung — als stationare oder ro-
botergefihrte Applikation — oder der Beschaffenheit des Materials
stehen hier verschiedene Applikatoren fir den Auftrag von Rund-
raupen, Profilraupen oder flachigen Materialauftragen zur Verfu-
gung. Sie beeinflussen Form und Aufbringung der Applikation.

ENTSCHEIDUNGSKRITERIEN FUR AUSWAHL UND

KONFIGURATION DES APPLIKATORS

- Anwendungsgebiet

- Viskositat des Materials

- Auftragsform des Materials (z.B. Profilraupe, Rundraupe,
breite Naht 0.a.)

- Beheizung des Materials

- stationare oder robotergefuhrte Applikation

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

- Beheizung

- DUsenverldngerung

- Crashsicherung*

- Drucksensoren*

- NadelhubUberwachung*

*nicht fur alle Applikatoren verftighar
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AKK VN6-A Technische Daten

- Raupenform

Rundraupe

- Dusendurchmesser

05-25mm

Gewicht

06k

Positionierung

Applikatoren

- robotergefihrt oder stationér

AKK VN8-A Technische Daten

?
o 5,
AKK PR Technische Daten

- Raupenform

.~ Raupenform Rundraupe
S 1,0-55mm
31kg
- robotergefiihrt oder stationar

- Dusendurchmesser
- Gewicht
~ Positionierung

Profilaupe

- Dusendurchmesser kundenabhanglg
- Gewicht 10,0 kg

achse am Roboter

Positionierung

Technische Daten

- Raupenform Pl’Ofllraupe

 kundenabhangig
- 30,0kg
stationar, z.B. Applikationsturm

- Dusendurchmesser
- Gewicht
~ Positionierung

Technische Daten

Rundraup

- Raupenform

- Dusendurchmesser kundenabhang|g o
- Aufbau

Positionierung

:‘ Diisenblock mit 4 'E'i'hzeIdUsen, erweiterbar

- robotergefiihrt oder stationar

Technische Daten

 Flatstream, Airless, Breitschlitz
90°,45°,0°
34kg
 letzte Handachse am Roboter

: Dusenformen

- Auftragswinkel
- Gewicht
~ Positionierung
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Applikationstirme

Fur den stationaren Materialauftrag in halb- oder vollautomati-
schen Anlagen stehen verschiedene Applikationstirme der ATN
zur Verflgung. Je nach Kundenwunsch und Prozessanforderungen
kénnen die Konfigurationen, Funktionen und Komponenten indi-
viduell angepasst werden. Dazu gehéren auch die Kombination
unterschiedlicher Prozesse wie Reinigen und Primern oder auch
Primern und Kleben an einem Applikationsturm.

APPLIKATIONSTURM PRIMERN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

- fur die Applikation von Haftvermittler (Primern)

- Materialzufuhrung Uber Druckbehalter

- Sprih- Pinsel- oder Filzauftrag Uber Spritzautomaten,
Membranventil oder Dispenser

- Spul- und Reinigungseinheit fur regelmaBige Reinigung

- Auftragseinheit fir Wartungsarbeiten schwenkbar

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

Ausgleichseinheit fur Bauteiltoleranzen
Ausbau des Applikationsturmes Primern auf zwei Primerkopfe
Kombination von Primer- und Reinigerkopf

APPLIKATIONSTURME KLEBEN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

- Materialdosierung Uber Volumendosierer EVD

- Materialauftrag Uber 1K-Applikationskopf
oder 2K-Auftragssystem

- Applikation von Profil- oder Rundraupen

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

Applikationskopf schwenkbar*

automatisch verfahrbare DUsenreinigung (pneumatische
Reinigung oder Vliesstoff-Reinigung)*

fest installierte DUsenreinigung Packband*
Hohenausgleich der Auftragseinheit zum Ausgleich

von Bauteiltoleranzen*

Qualitatsuberwachung Kleberaupe*

Erweiterung des Applikationsturmes um Primereinheit*

*nicht fur alle Applikationstirme verfuigbar

APPLIKATIONSTURME KLEBEN

ATK VDF

Auftrag Profil- und Rundraupen

Stellung Auftragduse : Auslassrichtung unten

max. Anzahl Dosierer: 4

Merkmale gute Erweiterungsoptionen,
z.B. Reinigungs- und Primereinheit,
verschiedene automatische Dusen-

reinigungen
ATK DDS
Auftrag Profil- und Rundraupen

Stellung Auftragduse : Auslassrichtung unten

max. Anzahl Dosierer : 2

Merkmale sehr wartungsfreundlich, gutes Bauteil-
handling innerhalb der Fertigungszelle

ATK DUR

Auftrag Profil- und Rundraupen

Stellung Auftragdise - Auslassrichtung oben

max. Anzahl Dosierer : 3

Merkmale sehr wartungsfreundlich,
Uber-Kopf-Applikation

ATK DB

Auftrag Rundraupen

Stellung Auftragdise | Auslassrichtung unten

max. Anzahl Dosierer = 4

Merkmale bis zu 3 Dusenbalken mit je 4 Auftrags-
dusen (Flachenkleben), Disen einzeln
zu- und abschaltbar
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Um eine gleichbleibende und qualitativ hochwertige Kleberaupe
zu gewahrleisten sowie zur Vermeidung von Bauteilverunreini-
gungen durch Uberstehende Restmaterialien, stehen verschiedene
Disenreinigungssysteme der ATN fir den Applikationsprozess

zur Verfligung.

PNEUMATISCHE DUSENREINIGUNG

AUFBAU UND FUNKTION

- Materialrickstande mittels Druckluft entfernen

- 6 Strahldusen

- 3 Drucklufttanks

- Schnellentliftungsventile

- Abfallsammlung in Standardmillsack im Gehause
- Ausflihrung in Edelstahl

- nahezu gerduschlose Reinigung

- kostengunstige Reinigung

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

stationar oder verfahrbar am Applikationsturm installierbar

Kombinationsmdglichkeit von Disenreinigung und Spulvorgang
an einem Arbeitstisch

- ATN - LEIDENSCHAFT FUR TECHNIK

Dulsenreinigungen

VLIES-DUSENREINIGUNG

AUFBAU UND FUNKTION

- Reinigungsmaterial Papier oder Vlies

- Rollenstarke und -breite nach Kundenwunsch

- automatische Erkennung Reinigungsmaterial
(Vorrat, intaktes Papierband)

- einfache Rollenmontage

- Montage auf Grundgestell

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

Kombinationsmdglichkeit von DUsenreinigung und Spulvorgang
an einem Arbeitstisch

Aufbau auf Gleitsystem zwischen Spilvorgang und Vliesstoff-

Dusenreinigung bei festem Applikationspunkt

PACKBAND-DUSENREINIGUNG

AUFBAU UND FUNKTION

- Reinigungsmaterial Packband

- automatische Abtrennung des benutzten Packbandes
- Montage auf Grundgestell

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

Kombinationsmaoglichkeit von Disenreinigung und Spulvorgang
an einem Arbeitstisch




Applikationssteuerung IFC

AT AT

T Wy

Das ATN IFC-Steuerungssystem (Independent flow control) besteht
aus einem IPC mit einem 12" Touch Display (Bildschirmauflésung
800x600 Pixel). Mit dem IFC-System werden alle wichtigen Pa-
rameter und Komponenten des Applikationsprozesses gesteuert
und Uberwacht. Am Display werden alle Prozesse visualisiert und
die Komponenten kénnen einfach bedient werden. Durch die
Anbindung an die Ubergeordnete Betriebsmittelsteuerung kénnen
alle Werte Uber die BMS visualisiert und geandert werden.

AUFBAU UND FUNKTIONEN

- System besteht aus Schaltschrank mit IPC und Bedienpanel

- einfache intuitive Bedienung

- frei einstell- und konfigurierbares System
far alle Applikationsarten

- Einstellung aller wichtigen Applikationsparameter
(z.B. Volumenstrom, Vordruck, Temperatur)

- umfangreiche Diagnosemdéglichkeiten, z.B. Statistiken
und Fehlerhistorie

- Fernwartung und Fernbedienung der Visualisierung
Uber Netzwerk

- umfangreiche Loggingfunktionen

- Leitstandanbindung mdglich

TECHNISCHE DATEN

Intel® Atom™ Prozessor

kein Lufter erforderlich
2x USB (1x USB 3.0, 1x USB 2.0)

2x Ethernet-Schnittstelle 10/100/1000 Mbit
CAN-Schnittstelle
variable Schnittstelle fur Anbindung an tbergeordnete
Steuerung, z.B. Profibus, Profinet, Ethernet/IP

_
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Materialschlauche

Die Forderung des Materials von den Fasspumpen oder aus einem
Ringleitungssystem bis zur Dosier- und Applikationseinrichtung
erfolgt Gber feste Rohrleitungssysteme oder flexible Material-
schlduche in verschiedenen Durchmessern.

Je nach zu férderndem Material sind Rohrleitungssysteme und
Materialschlduche in den Ausfiihrungen unbeheizt oder bis zu
150°C beheizt erhaltlich. In der beheizten Ausfihrung werden
Heizleistung und Temperatur in der Dosier- oder Anlagensteue-
rung visualisiert, Uberwacht und geregelt.

Schlauch- und Rohrlédngen sind in beliebigen Langen moglich und
werden nur technisch begrenzt. (z. B. Druckverlust im Gesamtsystem)

SCHLAUCH DN 13 Technische Daten
unbeheizt ja
beheizt bis 100°C 150 W/m

beheizt bis 150°C 290 W/m
Anwendung an Robotern : ja

SCHLAUCH DN 16 Technische Daten
unbeheizt ja
beheizt bis 100°C 200 W/m

beheizt bis 150°C 350 W/m
Anwendung an Robotern : ja

SCHLAUCH DN 25 Technische Daten
unbeheizt ja
beheizt bis 100°C 300 W/m

beheizt bis 150 °C 400 W/m
Anwendung an Robotern : ja

SCHLAUCH DN 32 Technische Daten
unbeheizt ja
beheizt bis 100 °C 300 W/m

beheizt bis 150 °C 400 W/m
Anwendung an Robotern : ja
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Primer-Equipment

ATN bietet fur die Reinigung und Aktivierung von Oberflachen mit
nasschemischen Verfahren vielseitige Applikationsmdglichkeiten
und die dafur erforderlichen Komponenten. Als Plug&Play-System
entwickelt, kdnnen diese Komponenten sowohl individuell auf den
Kunden abgestimmt, in dessen automatisierten Produktionspro-
zess integriert, oder aber auch als komplette Automatisierungs-
konzepte umgesetzt werden.

Hier finden Sie einen kurzen Uberblick tiber die zugehérigen Kom-
ponenten. Ausfuhrlichere Informationen finden Sie im Folder , Ap-
plikationstechnik zum Reinigen und Aktivieren”. (Download unter
www.atngmbh.com)

AUFTRAGSVERFAHREN

Beim Auftragen des Reinigers bzw. Primer oder Aktivator wird
grundsatzlich zwischen 3 Verfahren unterschieden. Diese werden
in Abhangigkeit des Bauteils, der Oberflache und des zu verarbei-
tenden Materials ausgewahlt.

SPRUHEN

- fUr unebene und raue Oberflachen geeignet

- Aufsprihen mittels Sprihkopf

- flachiger Auftrag/groBere Auftragsbreiten

- kein VerschleiB des Auftragselementes

- keine randscharfe Applikation (Spriihnebel)
FILZEN

- fur glatte und ebene Oberflachen geeignet

- Auftrag mittels durchtranktem Filz

- Filz verschleit und muss gewechselt werden

- auch zum Nachwischen nach Sprihauftrag geeignet
- begrenzte Auftragsbreiten

- randscharfe Applikation

PINSELN

- flr glatte und ebene Oberflachen geeignet

- Auftrag mittels durchtranktem Pinsel

- Pinsel verschlei3t und muss gewechselt werden
- begrenzte Auftragsbreiten

- randscharfe Applikation

DISPENSER ESP

Fur die Materialforderung bei nasschemischen Verfahren kommen
die Dispenser ESP 30 und ESP 80 zum Einsatz.

Die detaillierten Informationen zur Dispenserserie ESP finden Sie
auf der Seite 6 dieser Broschure.

SPRUHKOPF

Uber den Sprithkopf werden die Primermedien dosiert und aufge-
tragen. Unter Druck wird das zu bearbeitende Auftragsmedium dem
Sprithkopf zugefiihrt. Bei der Ansteuerung 6ffnet der mit Druckluft
beaufschlagte Steuerkolben zundachst das Spritzluftventil und dann
mit geringer Verzdgerung die Materialdise des Automaten. Beim
Zusteuern wird zunachst die Materialdlise und dann das Spritzluft-
ventil geschlossen, um ein Nachtropfen der MaterialdUse zu verhin-
dern. Die Zerstaubung des Spritzmediums erfolgt mit Druckluft.

TECHNISCHE DATEN

Materialdruck max. 12 bar
Zerstauberluftdruck max. 8 bar
Gewicht 380 g
EINSTELLBARE FAKTOREN
) 4

- Wahl der Luft- und MaterialdUse

- Verandern des Zerstauberluftdrucks

- Verandern des Spritzmediumdrucks

- Einstellen des Nadelhubs am Regler des Spritzautomaten

MATERIALVERSORGUNG

Die Primer-Materialversorgung besteht im Wesentlichen aus den
vier Komponenten Druckbehélter, Membranpumpe, Wagezelle
und Pufferbehalter.

DRUCKBEHALTER
- in mehreren GroéBen zwischen 11 und 45| verfugbar
- Druckbeaufschlagung mittels getrockneter Luft oder
Stickstoff (optional Uber Proportionalventil steuerbar)
- RUhrwerk und Zirkulationsanschluss optional
MEMBRANPUMPE
- im Rucklauf des Systems befindlich
- Umwalzung des Primermaterials im Zirkulationsbetrieb
WAGEZELLE
- Fullstandserkennung
- alternativ auch Uber Sensorik
(abhangig von der Behalterkonfiguration)
PUFFERBEHALTER
- Absicherung einer unterbrechungsfreien Produktion

APPLIKATIONSTECHNIK -



Mobile Anlagen

Fir den manuellen und nicht standortgebundenen Auftrag von
1K- und 2K-Materialien stehen die mobilen Auftragsstationen
zur Verfligung. Die Systeme sind fir den Einsatz von 20 — 200I-
Gebinden geeignet und verfligen Uber einen schwenkbaren Gal-
gen zur Gewichtsentlastung des Materialschlauches sowie der
Handauftragspistole.

MOBILE 1K-AUFTRAGSSTATION

AbmaBe (L/B/H) 1200 x 1000 x 2600 mm
Gewicht ca. 300 kg
elektrischer Anschluss 230 VAC (nur bei Beheizung)
pneumatischer Anschluss : 5 bar, gefiltert, getrocknet, un-
geodlt, Uber Spiralschlauch
und Steckverbindung

Fahrwerk 4 Rollen, 2 Rollen gebremst
und lenkbar

Pumpen Zweisdulen-RAM-Presse ZRP 60
oder ZRP 200

Forderung SUP 80, SUP 150, SUP 250

Auftragspistole 1K-Handauftragspistole

Forderstrom 2,4-78|/min

Abmafe (L/B/H) 1810 x 1000 x 2600 mm

Gewicht ca. 600 kg

elektrischer Anschluss 400 VAC (mit CEE-Stecker)
pneumatischer Anschluss : 5 bar, gefiltert, getrocknet, unge-
Olt, Uber Spiralschlauch
und Steckverbindung

Fahrwerk 4 Rollen, 2 Rollen gebremst
und lenkbar

Pumpen Zweisdulen-RAM-Presse ZRP 60
oder ZRP 200

Dosierung Dosiersystem 2K-EVD

Auftragspistole 2K-Handauftragspistole (mit pneu-
matischer Ruickzugsfunktion)

Mischungsverhaltnisse von 1:1 bis 100:3

Bedienung IFC Smart Steuerung

Volumenstrome frei einstellbar

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

die Dosier-Férderpumpe kann je nach Bedarf variabel zusam-
mengestellt werden

UmrUstsatz fur ZRP 200 auf Hobbock-Gebinde

mit automatischem Dosierkopf aufristbar

Beheizung bis 80°C




Ob als Notstrategie fir automatisierte Anwendungen oder als ge-  HANDAUFTRAGSPISTOLE HAP PR

nerell manuelle Anwendung — fUr die verschiedensten Anwendun-

gen stehen Handapplikatoren der ATN zur Verfigung. Ob als stati- - Applikation von Profilraupen
onar feststehendes System oder als mobile Einheit, das entscheiden - bedienerfreundliche Handauftragspistole
dabei die Anforderungen an den einzelnen Applikationsprozess. - Drehdurchftihrung fir Orientierung der Profilduse

HANDAUFTRAGSPISTOLE HAP RR

- Applikation von Rundraupen

- bedienerfreundliche Handauftragspistole
im ergonomischen Design

- materialfihrende Bauteile aus Edelstahl

- Anwendungsbereich niedrig- bis mittelviskose Dicht-
und Klebstoffe

- austauschbare Dise

- Gewicht spezifikationsabhangig zwischen 0,4 - 0,6 kg

- Betriebsdruck bis 415 bar

- Anwendungsbereich niedrig- bis hochviskose Dicht-
und Klebstoffe

- austauschbare Dise

- Gewicht 1,5 kg

MATERIALDRUCKREGLER — MDR

- Druckregelbereich 35-250 bar

- Druckeinstellung mechanisch oder pneumatisch
- Anschluss Eingang 3"

- Anschluss Abgang "

FUNKTIONSERWEITERUNG

beheizbar

APPLIKATIONSTECHNIK




Beim Reaction Injection Moulding (RIM), dem Fullen von Hohlrdu-
men mittels 2K-PUR -Schaumen, kommt die langjahrig bewahrte
Dosiertechnik der ATN als Basis zum Einsatz. Auf Grundlage dieser
hat die ATN ein neues und patentiertes Systems der Material-
versorgung bei der Verarbeitung von PUR-Schdumen entwickelt.
Ausfuhrliche Informationen zum Prozess und Aufbau der Anlage
sind auch im Folder , Polyurethan-Mischtechnik” zu finden.

MATERIALVERSORGUNG
EFE0200 fur 200 Literfasser
EFE1000 fir 1000 Liter IBC

FUNKTIONSERWEITERUNGEN FUR
MATERIALVERSORGUNG

Fullstandstberwachung

Ruhrwerk

Lufttrockner

Huckepack-System fur kontinuierliche Beftllung nachfolgender
Module ohne Stillstandszeiten bei Fasswechsel

RIM KREISLAUFANLAGE

AUFBAU

- Kreislaufmodul mit einem 50 Liter Speicher (MKS-50-Serie)
- Kreislaufmodul mit einem 280 Liter Speicher (MKS-280-Serie)

- kontinuierliche Materialzirkulation ohne Stillstandszeiten
- integrierte Warmetauscher fur kompakte Bauform

- Filtration

- Rohrbegleitheizung

FUNKTIONSERWEITERUNGEN

Fullstandstberwachung

Ruhrwerk (fur eine oder beide Komponenten)

Lufttrockner

externe Temperierung

redundante Bauform zur Steigerung der Prozessstabilitat und
zur Vermeidung von Stillstandszeiten der Anlage

als gekapseltes Modul realisierbar

- ATN - LEIDENSCHAFT FUR TECHNIK

RIM - Schaumtechnik

RIM DOSIERER

Standard Volumendosierer fiir RIM Applikation

EVD 80

- Materialmengen zwischen 5 — 120 cm3 2K-Material

- Schussaustragsleistung max. 50 ccm/s

EVD 155

- Materialmengen zwischen 5 — 250 cm3 2K-Material

- Schussaustragsleistung max. 85 ccm/s

EVD 560

- Materialmengen zwischen 10 — 900 ¢cm3 2K-Material
- Schussaustragsleistung max. 190 ccm/s

Weitere Eigenschaften der Dosierer finden Sie auf den Seiten 4-5.
Der Einsatz weiterer DosierergroBen ist nach Absprache moglich.

RIM APPLIKATOR

FUNKTIONSWEISE UND EIGENSCHAFTEN

- Hochdruckmischung durch Gegenstrominjektionsprinzip
- Schussaustragsvolumen unter industriellen Bedingungen
- prozessstabil ab 10 Gramm

- Dosierabweichung <2%
- DUsenauBendurchmesser 6 mm
- Gewicht 3 kg

APPLIKATORREINIGUNG

Um gegebenenfalls anhaftende Verschmutzungen zu entfernen
bieten wir eine rein mechanisch wirkende Reinigungsstation fur
den Applikator an.

HANDLING APPLIKATOR

Fur die manuelle Handhabung des Applikators stehen die An-
wendung mit einfachem Griff oder mit Griff und Bedienstelle zur
Verfigung. Uber die Bedienstelle lassen sich bis zu 10.000 auf der
Steuerung hinterlegbare Mischungsrezepturen anwahlen.

Flr die automatisierte Applikation wird der Applikator mittels entspre-
chenden Flansch an einem Roboter oder Manipulator angebracht.
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ATN Holzel GmbH
BrunnenstraBe 3
02736 Oppach, Germany

Telefon: 449 (0) 35 936 335-0
Telefax:  +49 (0) 35 936 335-2000

E-Mail:  kontakt@atngmbh.de
Internet:  www.atngmbh.com

Quality Management
1SO 9001

www.atngmbh.com

Niederlassungen

ATN Hoelzel S.L.

Carrer Paiporta 48

46469 Beniparell

Valencia

Spanien

Telefon: +34 961 278 060

E-Mail:  contact-spain@atngmbh.com

ATN Hoelzel LP

1111 E. 39th Street

Suite D

Chattanooga TN 37407
USA

Telefon: +1 423 244 0291

E-Mail:  contact-usa@atngmbh.com

ATN Holzel do Brasil LTDA.
Estrada da Represinha, 500
[tapecerica da Serra — SP
06851-450

Brasilien

Telefon: +55 11 97487 4674

E-Mail:  contact-brazil@atngmbh.com

Hoelzel (Shanghai) Gluing
Technology Co., Ltd.
35522, Jiasong North Road
201804 Shanghai

China

Telefon: +86 21 5997 2021

E-Mail:  contact@atngmbhchina.com
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